INSTRUKCJA MONTAZU I UZYTKOWANIA ELEMENTOW OSPRZETU DO ZRYWKI DREWNA

Osprzet do zrywki drewna

haki zrywkowe klasy 8

zamki $lizgowe klasy 8

zamki $lizgowe obrotowe klasy 8
tancuchy zrywkowe klasy 8

haki zrywkowe klasy 10

zamki $lizgowe klasy 10

zamki $lizgowe obrotowe klasy 10
tancuchy zrywkowe klasy 10
przewleczki fancucha zrywkowego
zestawy tancuchow zrywkowych
liny stalowe kowarkowane 6x26 WS+IWRC

Normalne warunki uzytkowania:

W/w wyroby przeznaczone sa do uzytku jako elementy osprze¢tu stuzacego do zrywki i wleczenia drewna z uzyciem maszyn lesnych takich jak wciagarki, ciagniki, lub
zaprz¢gi konne. Powinny by¢ stosowane w zakresie parametrow technicznych opisanych w odpowiednich kartach technicznych, testach wytrzymatosciowych lub
certyfikatach przekazanych przez producenta, i/lub zamieszczonych na stronie internetowe;j , a takze wymagan opisanych w niniejszej instrukcji.
Dopuszczalna temperatura pracy: -40 ° C do 80 ° C.

Wskazowki dotyczace montazu i uzytkowania:

dobor elementéow powinien by¢ odpowiedni do przewidywanego obcigzenia, z uwzglednieniem ograniczen i wymagan opisanych w instrukcjach obstugi maszyn
lesnych i/lub innego osprzgtu uzytkowanego wraz z osprzgtem tak by zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwo pracy, oraz zagwarantowac ze
zaden element nie zostanie przeciazony ponad zaprojektowane wartosci

montaz wyrobéw powinien by¢ wykonywany przez osob¢ kompetentna, tzn. posiadajaca praktyczna wiedz¢ i doswiadczenie w uzytkowaniu osprzetu do zrywki
i wleczenia drewna, ktora zapoznata si¢ z wymaganiami niniejszej instrukcji oraz z instrukcja bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu podstawowych
prac z zakresu gospodarki lesnej, dostgpnej np. pod adresem: www.lasy.gov.pl/dokumenty/gospodarka-lesna/instrukcja-bhp/

przy montazu a takze przed kazdym cyklem pracy, nalezy przeprowadzi¢ kontrol¢ wzrokowa - sprawdzi¢ czy produkt zawiera wszystkie wymagane elementy
(np. sworzen z zawleczka w przypadku hakow zrywkowych), nie wykazuje $ladow uszkodzen lub nadmiernego zuzycia, oraz czy posiada czytelne oznakowanie

stosowane do zrywki fancuchy lub stalowe liny zaczepowe powinny by¢ takiej dtugosci, aby odlegto$¢ migdzy orczyca a czotem fadunku wynosita co najmniej
1,5m

przy zaczepianiu tancucha lub liny zaczepowej na fadunku i przy orczycy zaprz¢gu konnego, nalezy zwréci¢ uwage, aby w trakcie wykonywania tych czynnosci
konie nie ruszyly z miejsca. W przypadku koniecznosci poprawienia mocowania tadunku, konie nalezy wyprzac

fancuch lub lina zaczepowa musi by¢ doczepiana do orczycy po uprzednim zamocowaniu na tadunku. Przy odpinaniu tancucha (liny) kolejno$¢ jest odwrotna

zaczepianie, poprawianie i odczepianie tadunkow moze odbywac si¢ tylko przy catkowicie zwolnionej linie. Odczepiania mozna dokonywac tylko po upewnieniu
si¢, ze tadunek nie grozi obsunigciem

weiggarki powinny by¢ wyposazone w urzadzenie do natychmiastowego zwalniania liny pod obciazeniem

w przypadku zauwazenia niesprawnosci lub innych symptomoéw §wiadczacych o mozliwosci wystapienia zagrozenia ze strony maszyny czy urzadzenia, nalezy je
wylaczy¢ i zabezpieczy¢ przed uruchomieniem

Zabrania si¢:

dotykania lin, tancuchéw i drewna bedacego w ruchu

przechodzenia przez liny, fancuchy i ciagnigte drewno w czasie ich ruchu
przebywania mi¢gdzy wciaganym drewnem a pojazdem bedacym w ruchu
odpinania tadunku przed zatrzymaniem pojazdu i zupelnym zwolnieniem lin
taczenia liny za pomoca weztow

wleczenia luznej liny weiagarki za ciggnikiem

poprawiania napigtych lin i fancuchow

Ograniczenia w stosowaniu:

Elementow osprzetu do zrywki drewna firmy ,,Goéralmet” nie mozna uzywac do podnoszenia. Ponadto niedozwolone jest:

stosowanie tancuchow nadmiernie zuzytych (w ktorych wydtuzenie ogniw przekracza 5% nominalnej dtugosci wewngtrznej lub zmniejszenie $rednicy przekroju
poprzecznego przekracza 10% wymiaru nominalnego)

stosowanie elementow uszkodzonych, odksztatconych, zdekompletowanych, lub z nieczytelnym znakowaniem

uzycie w temperaturach przekraczajacych dopuszczalng temperaturg pracy

zanurzanie w kwasnych roztworach lub wystawianie na dziatanie kwasnych oparéw lub innych chemikaliéw

poddawanie obrobce cieplnej lub jakimkolwiek procesom chemicznym (np. pokrywania galwanicznego)

poddawanie jakiejkolwiek modyfikacji (np. szlifowanie, spawanie, wiercenie, zginanie)

samowolne wymienianie ruchomych elementow takich jak sworznie, §ruby, nakretki.

Badania kontrolne okresowe:

Kontrol¢ nalezy przeprowadzi¢ co najmniej dwa razy w roku. Elementy zuzyte, niekompletne lub z widocznymi $ladami uszkodzen czy deformacji, powinny zostaé
wycofane z eksploatacji w sposob uniemozliwiajacy ich ponowne uzycie.

Przechowywanie i transport:

Przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, suchych, z dala od materiatléw chemicznych oddziatywujacych korozyjnie. Wyroby moga by¢ przewozone dowolnymi krytymi
srodkami transportu, zabezpieczone przed uszkodzeniem.



