INSTRUKCJA MONTAZU I UZYTKOWANIA ZACISKOW LINOWYCH KABEAKOWYCH GM-ZL

Budowa i elementy skladowe:

Zaciski linowe kablakowe GM-ZL wykonane wg normy EN 13411-5, to zestaw sktadajacy si¢ ze sruby w ksztalcie U, szczgki oraz nakretek, ktore
pozwalaja na $cisnigcie dwoch odcinkdéw liny podczas dokrecania nakretek.

Normalne warunki uzytkowania:

Zaciski GM-ZL przeznaczone s3 do zabezpieczenia zakonczen lin i petli z kausza i bez kauszy, jako elementdéw statycznie obciazanych podczas zawieszania oraz
pojedynczych operacji podnoszenia. Przeznaczone sa do lin splotkowych okraglych z rdzeniem stalowym oraz wtokiennym o klasie wytrzymatosci drutow do 1960N/mm?.
Powinny by¢ stosowane w zakresie wymiaréw i parametréw technicznych poszczegélnych typorozmiaréw podanych w punkcie 5 certyfikatu GM-ZL, oraz wymagan
niniejszej instrukcji. Dopuszczalna temperatura pracy: -40 ° C do 80 ° C.

Wymagania dotyczace montazu:

- montaz powinien by¢ wykonywany przez osobg kompetentna, tzn. posiadajaca praktyczna wiedz¢ i doswiadczenie w zakresie budowy zakonczen z petli zabezpieczanych
kabtakowymi zaciskami linowymi, ktéra zapoznata si¢ z wymaganiami niniejszej instrukcji, oraz wyposazona w urzadzenia niezbg¢dne do prawidtowego montazu (np.

klucze dynamometryczne)

- przy montazu a takze przed kazdym cyklem pracy, nalezy przeprowadzi¢ kontrolg wzrokowa wyrobu - sprawdzi¢ czy zestaw zawiera wszystkie wymagane elementy, nie
wykazuje $ladow uszkodzen lub zuzycia, oraz czy posiada czytelne oznakowanie zgodne z certyfikatem nr GM-ZL

- zaciski powinny by¢ dobierane odpowiednio do $rednicy liny. Nominalna wielko$¢ zacisku odpowiada maksymalnej nominalnej $rednicy liny. Dla posrednich warto$ci
nominalnych $rednic liny nalezy stosowac nastgpna wigksza wielko$¢ zacisku. Nominalng wielkos¢ 5, stosuje si¢ jedynie dla nominalnej $rednicy liny Smm. Wielko$é
zacisku nalezy odczytac na spodzie korpusa (szczeki).

- minimalna liczbe zaciskow, ktore nalezy zastosowac na jedna petle w zaleznosci rozmiaru liny, podano w kolumnie 3 tabeli nr 1

- jezeli w petli zastosowana jest kausza, nalezy pierwszy zacisk umiejscowi¢ bezposrednio przy kauszy

- kolejne zaciski nalezy montowaé w odlegtosciach podanych w kolumnie 4 tabeli nr 1

- przed skrgceniem zacisku, nalezy posmarowac powierzchnie gwintow nakretek oraz $ruby

- nalezy zamontowacé zacisk w taki sposob, aby korpus zacisku obejmowat odcinek liny przenoszacy obciazenie

- nakretki kolierzowe nalezy dokreci¢ momentem obrotowym podanym w kolumnie 2 tabeli nr 1

- po pierwszym obcigzeniu liny, nalezy sprawdzi¢ moment dokrgcenia nakretek, i jezeli jest to konieczne, przeprowadzi¢ korekte (kontrola dokrecenia nakretek powinna byé
takze wykonywana przy kazdym kolejnym cyklu pracy)

- wolny koniec liny nalezy zabezpieczy¢ przed rozplataniem
Badania kontrolne okresowe:

- w zaleznosci od zastosowania oraz czgstotliwosci uzycia zestawu, szczegétowa kontrolg zaciskow nalezy przeprowadzi¢ co najmniej dwa razy w roku. Zaciski nadmiernie
zuzyte, niekompletne lub z widocznymi §ladami uszkodzen czy deformacji, powinny zosta¢ wycofane z eksploatacji w sposob uniemozliwiajacy ich ponowne uzycie.

Ograniczenia w stosowaniu:

Zaciskow GM-ZL nie mozna stosowa¢ do lin jednozwitych, lin z powtokami z tworzyw sztucznych, lin o splocie innego typu niz okragly, lub o wytrzymatosci drutow
powyzej 1960N/mm’.

Ponadto zabronione jest:

- uzycie w/w zaciskow jako podstawowych urzadzen zabezpieczajacych w wyciagach gorniczych, dzwigach lub zakonczeniach z petla dla zawiesi do dzwignic
- stosowania momentow obrotowych do skrgcania nakretek, innych niz podanych w tabeli 1

- uzycie w temperaturach przekraczajacych dopuszczalng temperature pracy

- zanurzanie w kwagnych roztworach lub wystawianie na dziatanie kwasnych oparéw lub innych chemikaliéw

- poddawanie modyfikacji, obrobki cieplnej lub jakichkolwiek proceséw pokrywania galwanicznego

Pakowanie, przechowywanie i transport:
Zaciski GM-ZL nalezy przechowywac i transportowa¢ w oryginalnym opakowaniu dostawcy w sposob uniemozliwiajacy odlaczenie czy uszkodzenie oznakowania

opakowania i informacji o wyrobie. Przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych suchych, z dala od materiatéw chemicznych oddziatywujacych korozyjnie. Wyroby moga
by¢ przewozone dowolnymi krytymi $rodkami transportu, zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Tabela nr 1
Nominalna wielko$¢ zacisku Moment dokrecenia nakretek [Nm] Liczba zaciskéw [min szt. / petle] Odleglo$¢ zaciskéw min-max. [mm]
kol .1 kol.2 kol.3 kol.4

5 2,0 3 19,5-39
6.5 3,5 3 24-48
8 6,0 4 30-60
10 9,0 4 30-60
12 20 4 36-72
14 33 4 42-84
16 49 4 48-96
19 68 4 48-96
22 107 5 51-102
26 147 5 57-114
30 212 6 61,5-123
34 296 6 67,5-135
40 363 6 73,5-147




